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NIPPON PAINT ZINC RICH PRIMER 
NIPPON PAINT ZINC RICH PRIMER HS គឺ����ំ�បពេិសសមួយែដល�នពីរែផ�ក េហើយ�ត�វ�ន�យប���ល���មុនេពលេ�បើ។ ��ត�វ�ន�បេលើែដកែថបែដល�ត�វ�នស���តេ�យ�រ�ញ់

ខ��ច ់ឬ�គ�ស។ ���ំ�បេនះ�ត�វ�នេ�បើមុនេពល�ប���ំ�បចុងេ��យ េដើម��ីផ�ល់ឱ��ែដកែថបនូវ�រ�រ�រដ៏រ�ង�ំ�ប�ំងនឹងែ�ចះ។ 
Product Features: 

• �ប�ំងនឹងែ�ចះ 

• �រ�តុពណ៌ធូលីស័ង�សីអនុេ�ម�ម ASTM D520 (�បេភទទ ីII) 

• អនុេ�ម�មក�មិត 2 េ��ម SSPC-Paint 20 (ច�ំត់���ក់ក�មិតធូលីសង័�ស)ី 

• ធន់នឹង�រកកិត និង�រខូច�តេម�និច�នល� 
• ល�ឥតេ���ះេលើៃផ�ែដល�នេរៀបចំ�តឹម�ត�វ 

�បេភទ���ំ�ប �បេភទផលិតផល សំេរច �ស�ប់�ងេ��មែដល�នែណ�ំ ទំហំ 
Solvent based ែផ�ក�ងក��ង និង�ងេ�� 

Matt 
�នពណ៌�បេផះ ែដក និង ែដកែថប 

5 លី�ត (�រ�តមុូល���ន 4 លី�ត និង�រ�តរុ�ង 1 លី�ត) 

20 លី�ត (�រ�តមុលូ���ន 16 លី�ត និង�រ�តុរ�ង 4 លី�ត) 

ស�ស�ព 
Pigment : Organic and inorganic pigments 

Binder : Epoxy and amine adduct 

Thinner : Combination of aromatic, ketone and alcohol 

ទិន�នយ័បេច�កេទស 

រយះេពលស��ត 
: ស��ត�ចប៉ះ�ន: 10 �ទ ី

: ស��តរ�ង���ំង: 4 េ���ង 

រយះេពល�បប���ប ់ : 8 េ���ង���ងតិចក��ងលក�ខណ�ធម��។ 

រយះេពលស��តល� : 2 - 3 ៃថ� 

ក��ស់ធម�� 
: �ស�ប់ស��ត 25 -75 មី�ក�ែម៉�តក��ងមួយ�ស�ប ់

: �ស�ប់េសើម 50 - 150 មី�ក�ែម៉�តក��ងមួយ�ស�ប ់

ចំនួប�ប : 1 េលើក 

�ទីស�ី�គប់ដណ�ប ់
: 20.0 ែម៉�ត�េរ� ក��ងមួយលី�ត ក��ងមយួ�ស�ប ់(ស��ប់ក��ស�់ស�បស់��ត 25  មី�ក�ន) 

: 6.7 ែម៉�ត�េរ� ក��ងមួយលី�ត ក��ងមួយ�ស�ប ់(ស��ប់ក��ស់�ស�ប់ស��ត 75 មី�ក�ន) 

�គបដណ�ប់�ក់ែស�ង 
: 12.0  ែម៉�ត�េរ� ក��ងមួយលី�ត ក��ងមួយ�ស�ប ់(ស��ប់ក��ស់�ស�បស់��ត 25 មី�ក�ន) 

: 4.0 ែម៉�ត�េរ� ក��ងមយួលី�ត ក��ងមយួ�ស�ប ់(ស��ប់ក��ស់�ស�បស់��ត 75 មី�ក�ន) 

Volume Solid : 63 ± 3% �មបរ��ណ 

Specific Gravity : 1.95 – 2.05 (ស��ប់ល��យៃនមូល���ន និង�រ�តុរ�ង) 

�យុ�លេ�បើ��ស់ : 4 - 6 េ���ងប���ប់ពី�យរចួ 

�យុ�ល : រហូតដល ់24 ែខក��ងធុងបិទជិត 

វ�ធី��ស�ៃន�រ�ប 

អ�ក�ច�ប���ំេ�យេ�បើជក ់���សុីន�ញ់ ឬ���សុីន�ញ់���នខ��ល ់ប៉ុែន����សុីន�ញ់���នខ��ល់គឺល�បំផុត�បសនិេបើអ�កចង់�ន���ំកូត��ស់�ងមុនក��ងេពលែតមួយ។ ជក ់និង���សុីន�ញ់ខ��ល់�ធម��

ផ�ល់���ំកូតេស�ើង�ងមុន ដូេច�ះអ�ក�បែហល��ត�វ�រ�ស�បប់ែន�មេទៀត។ ស��ប់�រប៉ះបែន�មតូចៗ �រេ�បើជក�់ដំេណើរ�រល� ចំែនកឯរ�ូល័រ�ចេ�បើេ�េលើែតតំបន់តូចៗ។ េ�េពលេ�បើ���សុីន�ញ់

���ំ កុំេ�បើស���ធខ�ស់េពក - ��ន់ែតសមរម��ស��ប់�រ�ញរ់េ�ង។ �ត�វែតេ�បើជក ់ឬរ�ូល័រែដល�នគុណ�ពល� េហើយ�ប�មួយចល�េថរ។ អ�ក�ច�ត�វ�រ���ំកូតបែន�មេទៀតេដើម��ីទទលួ�ន

ក��ស់�តឹម�ត�វ។ េ�បើែត���ំពន�យែដលផ�ល់េ�យ Nippon Paint ពីេ��ះ���ំពន�យ េផ��ងេទៀត�ចេធ�ើឱ��ខូច����ំប និងលុបេ�ល�រ��។ �រសម��តចំ�យេពលយរូ�ងេ�ក��ង��ស�តុ

�ត�ក់។ ���ំកូតប���ប់គួរែត�ត�វ�ន�បក��ងរយៈេពល 6-7 ៃថ� ប���ប់ពីស��ត���ងេ�ច�ស់ 16 េ���ង។ �បសិនេបើអ�ករង់�ំយរូ�ងេនះ សូម�ត់ៃផ�ថ�មៗ�មុនសិន េដើម��ីឱ�����ំកូតថ�ី�ប់ល�។ េជៀស

�ង�រប៉ះ�ល់���ំ�បេ�នឹងទឹក �រ�តុគីម ីឬ�រ�ក់���ំងរហូតដល់�ស��ត�ំង�សុង។ �បសិនេបើៃផ����យ�ដីស សូម�ងស���ត��មួយទឹក េហើយទកុឱ���ស��តមុនេពល�បេឡើងវ�ញ។ 

�រ�តរុ��យ ៖ Nippon SA-65 

កំរ�តសំ�ធ (Kg/m2) 

ទំហំក��ល់�ញ់េ�មុំ 60 - 70˚  

រ��យ 

���សុីន�ញ់ខ��ល ់

 

 

: អតិបរ� 10 - 15% 

���សុីន�ញ់���នខ��ល ់

: 140 -170 kg/cm2 

:  0.015” – 0.017” 

: 5% �មបរ��ណ 

ជក ់និងរ�ូឡ�       

  

 

: អតិបរ� 5% 
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�បព័ន����ំកូតែដល�នែណ� ំ
Iron and steel 
Primer : Nippon Paint Zinc Rich Primer HS : 1 Coat 
Intermediate : Nippon Paint 8048 : 1 Coat 
Top Coat : Nippon Paint PU Recoatable Finish : 1 Coat 
   
Primer : Nippon Paint Zinc Rich Primer HS : 1 Coat 
Intermediate : Nippon Paint Epoxy Sealcoat : 1 Coat 
Top Coat : Nippon Paint PU Recoatable Finish : 1 Coat 
   
Primer : Nippon Paint Zinc Rich Primer HS : 1 Coat 
Intermediate : Nippon Paint 8048 : 1 Coat 
Top Coat : Nippon Paint EA4 Finish (EP) : 1 Coat 

�រេរៀបចំៃផ� 
ៃផ�ែដល�ត�វ�បពណ៌គួរែត�ត�វ�ន�ញ់ស���តសំណឹកដល់ក�មិតអប��បរ� SSPC -SP10 ឬ Sa 2½ �មស�ង់�រ ISO 8501-1:2007។ ���រសំ�ន់�ស់ែដលស�ង់�រគួរ

ែត�ត�វ�នរក��រហូតដល់���ំ�ប�ត�វ�ន�បេលើ។ �បសិនេបើ�នែ�ចះ�ប់េផ�ើមបេង�ើតមុនេពលៃផ�ែដក�ត�វ�ន�បពណ ៌�ំ�ច់�ត�វ�ញ់ស���តែដកេឡើងវ�ញ។ ៃផ��ត�វែតស��ត 

និង���នសំណល់សំណឹក និង�រ�តុកខ�ក់េផ��ងេទៀតមុនេពល�បពណ៌។ 

�រស���ត 
�រ�តុរ��យស���ត៖ �រ�តុរ��យ SA-65។ ស���តឧបករណ៍េ�យេ�បើ�រ�តុរ��យ���មៗប���ប់ពីេ�បើរួច។ 

លក�ខណ�បរ����ន 
• កំុ�ប���ំេ�េពលែដលសំេណើមែដល�ក់ទងេលើសពី 85% ឬេ�េពលែដលៃផ�ែដល�ត�វ�ប�នសីតុណ��ពតិច�ង 3°C ពីេលើចំណ�ចទឹកសេន��ើម។ 

• កំុ�ប���ំេ�សីតុណ��ពេ��ម 7°C។ េបើមិនដូេ���ះេទ េពលេវ�ស��ត និង�រ�ប���ំនឹងអូសប���យេពលយូរ។ 

• ក��ងអំឡ�ងេពល�ប���ំ មិនគួរអនុ���តឱ���នអ���តេភ�ើង �បតិបត�ិ�រផ��រែដក និង�រជក់�រ�េទ េហើយខ��ល់េចញចូល�នល�គឺ�ំ�ច់។ 

�រ�បុង�បយ័ត�សវុត�ិ�ព 
• បិទកុងតឺន័រឱ��ជិត េហើយទុកឱ�����យពីកុ�រ ឬ���យពី��រ និងេភសជ�ៈ។ 

• ��ឱ���នខ��ល់េចញចូលល�ក��ងេពល�ប និងសម��ត។ 

• អំឡ�ងេពល�ប���ំ�ប មិន�ត�វអនុ���តឱ���នអ���តេភ�ើង �បតិបត�ិ�រផ��រែដក និង�រជក់�រ�េឡើយ។ 

• េពល�ប���ំ�ប គួរែត�ក់ឧបករណ៍�រ�រែភ�ក។ 

• ក��ងករណីប៉ះ�ល់នឹងែភ�ក សូម�ងស���ត�មួយទឹកឱ���នេ�ចើន���មៗ េហើយែស�ងរក�រព���លពី�គ�េពទ��។ 

• យក���ម�ប�ក់េចញពីែស��កេ�យេ�បើ�បូ៊ ឬទឹក។ 

• ���ំ�ប�ត�វែតរក��ទុកក��ងកែន�ង�ត�ក់�និច�។ 

• េពលដឹកជ���ន���ំ�ប �ត�វ�បុង�បយ័ត�។ ែតងែតទុកកុងតឺន័រឱ���តង់។ 

• េ�ះេ�ល�កសំណល់���ំ�ប�មួយ�សប�មបទប����ត�ិគុណ�ពបរ����នសម�សប។ 

0កំណត់ចំ� ំ
�រ�គបដណ�ប់�ម�ទឹស�ីគឺែផ�កេលើរូបមន�គណិតវ�ទ�� េហើយមិនពិ�រ�េលើក����តបង់េទ។ 

� 𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉𝑉 𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆𝑆 % 𝑥𝑥 10
𝐷𝐷𝐷𝐷𝐷𝐷 𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹 𝑇𝑇ℎ𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖𝑖 (𝜇𝜇)

�= m2 / liter/ coat 
អេថរដូច��ពរលុងៃន�ស�ប់�ងេ��ម វ�ធី��ស��ប ស���តពន�យ ក��ស់�ស�ប់ ស��ត �ព�ស�ប់ និងេផ��ងៗេទៀតនឹងប៉ះ�ល់ដល់ក����ត់បង់ េហើយ�ច

ែ�ប�ប�លពី 30% - 50% ឬេ�ចើន�ងេនះ។ 
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