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PRODUCT DATA SHEET 

NIPPON ZINC PHOSPHATE PRIMER 
ករពិពណ៌នាផលិតផល៖

NIPPON ZINC PHOSPHATE PRIMER គឺជាថា�  ំprimer ្របឆាងំនឹងេមេរគ Epoxy-Amin ពីរក��ប់ ជាមួយនឹងសង័�សី Phosphate ែដលមិនមានជាតិ 
ពុលជាសរធាតុពណ៌របសវ់។ វ្រត�វបានែណនាេំអយេ្របីរមួគា� ជាមួយ Nippon EA-4 Finish, Nippon EA-9 Finish និង Nippon Polyurethane 
Finish ស្រមាប់បរសិ� នែដលេ្រចះ។

លក�ណៈៃនថា� លំប:

: ្រកហមេត� ត និង្របេផះ

: Matt 

: 1.33 ± 0.05 (ស្រមាប់ល្បាយៃនមូលដ� ន (Base) & រងឹ (Hardener))

: 46 ± 2 តមបរមិាណ (ស្រមាប់ល្បាយៃនមូលដ� ន(Base) & រងឹ (Hardener))

: ្រសទប់ែដលបានព្យោបាលគឺរងឹខ� ងំ ធន់នឹងសំណឹក និងអចទប់ទល់នឹងផលប៉ះ 
ពល់េមកនិកយ៉ាងេ្រចីនេដយគា� នករខូចខត។

: ល�ឥតេខ� ះ។ ករផា� ច់ៃនថា� កូំតមិនេកីតេឡងីេ្រកមលក�ខណ� ធម�តេទ។

: ភាពធនល់�ចំេពះសរធាតុគីមីសររីង� និងអសររីង�បានយ៉ាងេ្រចីន ដំេណាះ្រសយជាតិៃ្រប 
សរធាតុរលំយ សរធាតុកត់ និងឧបករណ៍សមា� តក�ុងផ�ះ។

: មិនអនុញាត�ិេ្របី ឬេធ�ីេនេ្រកមពន�ឺ្រពះអទិត្យេទ។ វែតងែត ្រត�វបានេគេ្របីជា ថា� កូំត 
មូលដ� នេដយភា� ប់ជាមួយថា� កូំតNippon Polyurethane finish។

ពណ៌

Finish

ទំនាញជាក់លក់ 

មាតិករងឹ សំណឹក

ភាពស�ិតជាប់

ភាពធន់នឹងគីមី

អកសធាតុ

សីតុណ� ភាព : សីតុណ� ភាពស�ួតរហូតដល់ 100°C 

លក�ណៈពិេសស៖

• ធន់នឹងករសយភាយ ករកំពប់ និងករ្រជាបចូលៃនសរធាតុគីមី ទឹកសប ។ល។
• លក�ណៈសម្បត�ិ្រសទប់េមកនិកដ៏ល�ដូចជា្រសទប់រងឹ ភាពស�ិត ធន់នឹងករេកស និងធន់នឹងសំណឹក។
• ដំេណីរករងយ្រស�លេដយេ្របីជក់ រ ៉ូឡូ និងម៉ាសីុនបាញ់ថា� ។ំ

ករែណនាសំ្រមាប់ករេ្របី្របាស់៖

ករេរៀបចៃំផ� 

ៃផ�ែដក្រសល - ស្រមាប់ដំេណីរករល�បំផុត ករសមា� ត់សំណឹក្រសបតមស�ង់ដរ SA-2.5 គឺជាករចបំាច់។ វជាករសំខន់ ណាស់ែដលស�ង់ដរគួរែត្រត�វ 
បានរក្សោរហូតដលថ់ា� លំប្រត�វបានអនុវត�។ ្របសិនេបី ែដក ផា� ស់ប�ូរ ពណ៌ ឬ ែ្រចះ ចប់េផ�ីម បេង�ីត េឡងី វ នឹង ចបំាច់ ្រត�វសមា� ត់ ែដក េឡងីវញិ ។ ៃផ�្រត�វែតស�ួត 
និងគា� នសំណល់សំណឹក ភាពកខ�ក់ េ្របង និងជាតិខ� ញ់ និងសរធាតុកខ�ក់េផ្សងេទៀតមុនេពលគូរ។
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ៃផ�ែដកសង័�សី

ស្រមាប់ដំេណីរករល�បំផុត ៃផ�្រត�វែតេធ�ី ករសមា� តស� មេ្របះ្រសល។ ្របសិនេបី មិន អច េធ�ី ករសមា� ត បាន សូម ខត់ េដយ ្រកដសកំរតិ 120 េទសមា� ត និង ទុកេអយ ស�ួត  
មុនេពល គូរ។ េ្របី្របាសជ់ាមួយ primer etching សមរម្យ ឧ. NIPPON Metal Oxide Primer ឬ Nippon Red Oxide primer។ ៃផ�ទងំអស្់រត�វែតស�ួត និងគា� នជាតិេ្របង 
និងខ� ញ់មុនេពលគូរ។

: 1 - 2 coats  

:   60 microns ស្រមាប់្រសទប់ស�ួត
     131 microns ស្រមាប់្រសទប់េសីម 

ចំនួនែដល្រត�វកូត 

:   7.6 m2 / liter (ស្រមាប់្រសទប់ស�ួតក្រមាស់ 60 microns)

Theoretical Coverage  =  Volume Solid (%) x 10 
(m2/ liter)                 Dry Film Thickness (µ)

ករ្រគបដណ� ប់ជាក់ែស�ង 
(កត� បាត់បង់ 20%)

:    6.1 m2 / liter (ស្រមាប់្រសទប់ស�ួតក្រមាស់ 60 microns)

ចំណា៖ំ អ្រត្រគបដណ� ប់តម្រទឹស�ីេនះ្រត�វបានគណនាពីបរមិាណរងឹៃនសមា� រៈ និងទក់ទងេទនឹងបរមិាណៃនថា� កូំតែដលលបេលីៃផ�រេលងឥតេខ� ះ
េដយ មិនខ�ះខ� យ។ ស្រមាប់អ្រត្រគបដណ� ប់ជាក់ែស�ង គួរែត្រត�វបានេធ�ីេឡងីស្រមាប់លក�ខណ� បរយិាកស ភាពរដុបេលីៃផ�ធរណីមា្រតៃនអត�បទ ែដល 
្រត�វបាន េ្រសប ជំនាញអ�កដក់ពក្យ វធីិស�ស�ៃនករអនុវត�ជាេដីម េនេពលប៉ាន់្របមាណបរមិាណែដល្រត�វ ករស្រមាប់ករងរជាក់លក់ណាមួយ។

ទិន�ន័យដំេណីរករ៖

:    ជក,់ រ ៉ូឡូ, ម៉ាសីុនបង� ប់ខ្យល់ និង  ម៉ាសីុនបាញ់គា� នខ្យល់ 
វធីិស�ស�ៃនករេធ�ី

: Air 
3 - 4 Delivery Pressure (kg/cm2) 

Tip size at 60o angle 1.3 mm 

Airless 
140 - 170 
0.015" - 0.017" 

Thinning :      រ ៉ូឡូ, & ជក់, 
ម៉ាសីុនបង� ប់ខ្យល់  
ម៉ាសីុនបាញ់គា� នខ្យល់ 

10% អតិបរមា 
25% អតិបរមា 
5%      អតិបរមា 

Mixing Ratio :   9 ែផ�កេដយបរមិាណៃន NIPPON ZINC PHOSPHATE PRIMER (BASE) េទ 1 
ែផ�កេដយ បរមិាណៃន NIPPON ZINC PHOSPHATE HARDENER។ កូរសមាសធាតុ 
មូលដ� ន បន�កូរ និងបែន�មបន�ិចម�ង ៗ ៃនសមាសធាតុរងឹបន�កូររហូតទល់ែតទទួលបាន 
ល្បាយដូចគា� ។ កររលំយគួរែត្រត�វបានេធ�ី បនា� ប់ពីករបែន�មសរធាតុរងឹ។

Pot Life at 25oC to 30oC :    8 - 10 េម៉ាងបនា� ប់ពីលយ អ្រស័យេលីសីតុណ� ភាពែដលកំពុងមាន

ៃផ�សង័�សីថ�ីត្រម�វឱ្យយកេ្របង ឬខ� ញ់េចញពីៃផ�េដយអនុេលមតម SSPC-SP1។ ស្រមាប់ ៃផ� សង័�សីចស់ ្រត�វែតសមា� តយក េ្រចះ េចញ។
េ្របី្របាស់ ជាមួយ primer etching សមរម្យ ឧ. NIPPON Metal Oxide Primer ឬ Nippon Red Oxide primer។ ៃផ�ទងំអស្់រត�វែតស�ួត និងគា� នជាតិេ្របង 
និងខ� ញ់មុនេពលគូរ។

ៃផ�អលុយមីញូ៉ម និងែដកអីុណុក

ក្រមាស់្រសទប់ក�ុងករកូត 1 ដង 

្រទឹស�ី្រគបដណ� ប់េនក្រមាស់្រសទប់

Guiding Data for Spray 
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Thinner : NIPPON SA 65 THINNER 

Cleaning Solvent : NIPPON SA 65 THINNER 

ចំណា៖ំ រល់ឧបករណ៍ទងំអស់គួរែត្រត�វបានសមា� តភា� មៗជាមួយនឹង Thinner បនា� ប់ពីេ្របី្របាស់។ ស្រមាប់ករ Thinning ករជំនួសសរធាតុ Thinner 
េ្រកពីថា� ែំដល្រត�វបានអនុម័ត ឬផ�ត់ផ�ង់េដយ Nippon Paint អចជះឥទ�ិពលយ៉ាងធ�ន់ធ�រដល់ដំេណីរករផលិតផល និងចត់ទុកជាេមាឃៈនូវករធានា 
ផលិតផលេទះជាបានបង� ញ ឬបង�ប់ន័យកេ៏ដយ។

រយះេពលស�ួតេនសីតុណ� ភាព 25oC េទ 30oC:

: 30 នាទី 

: 4 - 5 េម៉ាង 

: យ៉ាងេហចណាស់ 16 េម៉ាង។ អតិបរមា 15 ៃថ�។ ករលបេឡងីវញិនូវ NIPPON ZINC PHOSPHATE PRIMER េទៃផ�ែដល 
រងឹយ៉ាងេពញ េលញ អចបណា� លឱ្យមានភាពស�ិតជាប់មិនល�េទនឹងថា� កូំតមុន ដូេច�ះ្រត�វេធ�ី ករខត់ៃផ� ជាមុនេដីម្បលីប។

ស�ួតេដីម្បបី៉ះ
ស�ួតេដីម្ប្ីរគប់្រគង
ស�ួតេដីម្បលីប

Curing time at 25°C to 30°C : 5 - 7 ៃថ�

ចំណា៖ំ េពលស�ួតនឹងចណំាយេពលេ្រចីនេនសីតុណ� ភាពទប។ ករលបេលីថា� កូំតមុនរបស់ NIPPON ZINC PHOSPHATE PRIMER គួរែត្រត�វបានេធ�ីក�ុងរយៈ 
េពល 6 េទ 7 ៃថ� ប៉ុែន�ល�បំផុតតមែដលអចេធ�ីេទបាន បនា� ប់ពីវ្រត�វបានអនុ�� តឱ្យស�ួតអស់រយៈេពល 16 េម៉ាង េបីមិនដូេច� ះេទេយងី្រត�វចំណាយេពលខត់ៃផ� 
ម�ងេទៀត មុនេពលលប។ េនះគឺេដីម្បធីានាបាននូវភាពស�ិតជាប់រវង្រសទប់ខងក�ុង្រតឹម្រត�វ។ ករេលចេចញ ឬប៉ះពស់នូវ្រសទប់់ថា� លំបេទនឹងទឹក ជាតិគីមី 
និងករបាក់ែបក គួរែត្រត�វបានេជៀសវងឱ្យបានឆា� យតមែដលអចេធ�ីេទបាន មុនេពលមានករ្រសទប់ស�ួតរងឹេពញេលញៃនថា� កូំត។ េនេពលែដលមានដីសេកីត 
េឡងី ដីសគួរែត្រត�វបានយកេចញេដយករលងទឹក។ ទុកឱ្យៃផ�ស�ួតយ៉ាងហ�ត់ចត់មុនេពលលប។

ករេវចខ�ប់តមស�ង់ដរ :   5 លី្រត (4.5 លី្រត BASE & 0.5 លី្រត HARDENER) 
    20 លី្រត (18 លី្រត BASE & 2 លី្រត HARDENER)

លក�ខណ� បរសិ� នអំឡុងេពលដំេណីរករ៖

1. ហមអនុវត�េនេពលែដលសេំណីមេលីសពី 85% ។ សីតុណ� ភាពៃន្រសទប់ខងេ្រកមែដល្រត�វលប្រត�វែតខ�ស់ជាង 3°C ខ�ស់ជាងចំណុចេសីម។

2. ហមលបេនសីតុណ� ភាពេ្រកម 7°C។ េបីមិនដូេច�ះេទ ករស�ួត និងករលបពណ៌នឹងចណំាយេពលយូរេពក។

3. កំឡុងេពលអនុវត�ថា� លំប អណា� តេភ�ីង ្របតិបត�ិករផ្សោរ និងករជក់បារ ីមិនគួរ្រត�វបានអនុ�� តេទ េហយីខ្យល់េចញចូលចបំាច់គឺល�។

ព័តម៌ានសុវត�ិភាព សុខភាព និងបរសិ� ន៖
1. វត�ុរវងយេឆះ។ កំុប៉ះពល់នឹងកេំដ ផា� េភ�ីង ឬអណា� តេភ�ីង។
2. ទំនាក់ទំនងែស្បក៖ អចបណា� លឱ្យរលកែស្បកក្រមិតមធ្យម។ េជៀសវងករប៉ះពល់ជាមួយែស្បកយូរ។ េ្របីេ្រសមៃដធន់នឹងសរធាតុរលំយ។ 

េដីម្បលុីបស� ម្របឡាក់េចញពីែស្បក សូមេ្របីសប៊ូ និងទឹក។
3. ករ្រស�បចូល៖ រលកផ�ូវដេង�ីម រលកផ�ូវដេង�ីម។ េ្របីែតេនកែន�ងែដលមានខ្យល់េចញចូលបានល�។ កំុដកដេង�ីមេដយចំហយទឹក ឬបាញ់ថា� ។ំ 

ឧបករណ៍ដកដេង�ីម ែដលមានចហំយសររីង�្រត�វបានែណនា។ំ
4. ករប៉ះែភ�ក៖ បណា� លឱ្យរលកែភ�កធ�នធ់�រ និង្រពិលៗ។ ែវន៉តសុវត�ិភាព / ែវន៉តែដលមានែខលចេំហៀង្រត�វបានែណនា។ំ ក�ុង ករណី ប៉ះ នឹង ែភ�ក 

សូម លង ទឹក ភា� ម ៗ  េហយី ែស�ងរក ករែណនា ំពី ្រគ�េពទ្យ។
5. ករេលបថា� ៖ំ មានេ្រគាះថា� ក់្របសិនេបីេលបចូល។ ទុកឲ្យឆា� យពីេភសជ�ៈ អហរ និងឆា� យពីៃដកុមារ។ ្របសិនេបីេលបចូល 

សូមែស�ងរកករែណនាពីំ្រគ�េពទ្យភា� មៗ េហយីបង� ញធុង ឬស� ក។
6. ក�ុងករណីមានឧបទ�វេហតុេកីតេឡងី ទបស់� ត់ និង្របមូលករកំពបេ់ដយេ្របីខ្សោច់ ឬដី ឬ្រស�ប។ កំុទុកេចលក�ុង្របឡាយ ឬផ�ូវទឹក។
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7. កកសំណល់ និងធុងទេទគួរ្រត�វបានចត់ែចង និងេបាះេចល្រសបតមបទប��ត�ិជាតិ និងមូលដ� ន។ ធុងទេទ និងករេវចខ�ប់គួរែត្រត�វ
បាន យកស្រមាប់ករែកៃច� យកមកវញិ ឬេបាះេចលតមរយៈអ�កេម៉ករែដលមានលក�ណៈសម្បត�ិ្រគប់្រគាន់ ឬមានអជា� ប័ណ�សម្រសប។

ចំណា៖ំ ព័តម៌ានែដលបានផ�ល់ឱ្យអនុវត�ចំេពះផលិតផល និងដំេណីរកររបស់វេ្រកមលក�ខណ� សកល្បងជាក់លក់។ េដយសរកលៈេទសៈែ្រប្រប�ល 
ហួសពីករ្រគប់្រគងរបសេ់យងី ែដលផលិតផលអច្រត�វបានអនុវត� ស្រមាប់កម�វធីិជាក់លក់ សូមទក់ទងែផ�កលក់ និងទីផ្សោរ Nippon Paint ។ 
េយងីរក្សោសិទ�ិក�ុងករែកែ្របតរងទិន�ន័យផលិតផលរបសេ់យងីេដយមិនមានករជូនដំណឹងបែន�ម។




